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Das Unternehmen

Nobian GmbH

Die Nobian GmbH ist eine Gesellschaft der niederldndischen Nobian B.V., einem
europdischen Marktfiihrer in der Produktion von Salz, lebenswichtigen Chemikalien und
Energie fiir die Industrie, die von Bau und Reinigung bis hin zu Pharmazeutika und

Wasseraufbereitung reicht.

Nobian hat sich zu einem fiihrenden

europaischen Unternehmen in den
Bereichen Salzabbau, essenzielle
Chemie, einschlieBlich grinem

Wasserstoff, und Energie entwickelt.

Seit der ersten Salzproduktion im Jahr 1918 arbeitet Nobian
jeden Tag an Innovationen, um sicherer, effizienter und
nachhaltiger zu werden. So stellt das Unternehmen sicher,
dass die unverzichtbaren Produkte von heute auch morgen
noch unser Leben bereichern.

Das Unternehmen beschaéftigt etwa 1.600 Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter in den Niederlanden, Deutschland und
Danemark.

Nobian produziert und vermarktet hochreines Salz, Chlor,
Natronlauge, sowie Folgeprodukte wie Chlormethan,
Eisenchloride und Wasseraufbereitungschemikalien. In dem
Joint Venture Neolyse Ibbenbiiren GmbH wird neben Chlor
und Wasserstoff auch Kalilauge produziert. Dies alles sind
Grundstoffe fir Produkte, die wir tagtaglich nutzen, wie zum
Beispiel ~ Arzneimittel,  Textilien, D&mmstoffe  und
Desinfektionsmittel, sowie Hochleistungskunststoffe fiir
Windkraftanlagen oder Elektroautos.

Mit Know-How und Technologie ist Nobian einzigartig
positioniert, um eine Schitsselrolle bei der Energiewende zu
spielen — z.B. als Partner fur neue Windparks, aber auch
durch das Angebot flexibler Kapazitaten zur Stabilisierung
des Stromnetzes und den Ausbau der Speicherung griner
Energie in Salzkavernen. In &hnlicher Weise werden die
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Kreislaufwirtschaft und die Produktion griiner Chemikalien,
einschlielllich griinem Wasserstoff geférdert.

Nobian strebt stdndig nach Verbesserungen, mit Lésungen,
die in das Geschaft und die lokalen Gemeinschaften, in
denen das Unternehmen tatig ist, eingebettet sind. Wir
wollen unseren Kunden dabei helfen, ihren ékologischen
FuRabdruck mit unseren umweltfreundlichen Produkten zu
verringern, das Wachstum in neuen Markten zu
beschleunigen, die einen positiven Einfluss auf unsere Welt
haben werden, und sinnvolle Beziehungen zu unseren
Mitarbeitern, Stakeholdern und Gemeinden aufzubauen
und zu pflegen. Wir haben uns ehrgeizige Klimaziele gesetzt
- z.B. bis 2040 kohlenstoffneutral zu werden und 100 %
erneuerbare Energie zu nutzen - noch vor den Zielen des
Pariser Klimaabkommens. Am Standort Ibbenbtiren werden
diese Ziele vollumfanglich getragen. Dies zeigt auch die
erneute  Auszeichnung des VCI Responsible Care
Wettbewerbs NRW 2023 zum nachhaltigen und sparsamen
Umgang mit Energie.

Wir arbeiten weiter hart daran,
»Chemistry you can count on“ zu
liefern.

Nobian befindet sich im Eigentum der Carlyle Group und
GIC. Die Nobian B.V. hat ihren Firmensitz in Amersfoort,
Niederlande, die Nobian GmbH hat ihren Unternehmenssitz
in Daren, wo sie unter der Handelsregisternummer HRB
7888 eingetragen ist.
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Neolyse Ibbenbiren GmbH

Gemeinsam mit Evonik startete die damalige AkzoNobel (einem Vorgéngerunternehmen
der Nobian GmbH) im Jahr 2017 im Rahmen eines Joint Ventures am Standort
lbbenbiiren die Produktion von Chlor und Kalilauge durch Inbetriebnahme einer neuen
Anlage. Dieses Joint Venture (heute zwischen Nobian und Evonik) starkt die jeweils
filhrenden Positionen beider Unternehmen. Dariiber hinaus erméglicht modernste
Technologie eine Produktion zu optimierten Kosten, mit niedrigerem Energiebedarf und

reduzierten CO2-Emissionen.

Bis 2017 wurde in der Chlor-Alkali-Elektrolyse am Standort
Ibbenbiren  ausschlieBlich  das  Amalgam-Verfahren
angewendet. Als Alternative zu diesem Verfahren hat sich
das Membran-Verfahren durchgesetzt, das heute bei der
Chlor-Alkali-Elektrolyse als Beste Verfuigbare Technik (BVT)
angesehen wird. GemaR Gesetzgebung wurde die
Herstellung von Chlor und Lauge nach dem Amalgam-
Verfahren am 01. November 2017 eingestellt.

Vor diesem Hintergrund grindeten die ehemalige Akzo
Nobel Industrial Chemicals GmbH und die Evonik
Functional Solutions GmbH, die bis dahin am Standort
Lulsdorf eine  Quecksilber-Elektrolyse fur  Kalilauge
betrieben hatte, im Juli 2015 ein Joint Venture fur die
Errichtung und den Betrieb einer Membran-Elektrolyse fur
Chlor und Kalilauge am Standort Ibbenburen: die Neolyse
Ibbenbiiren GmbH. Evonik Operations GmbH und die
heutige Nobian GmbH sind mit jeweils 50 % an dem neuen
Unternehmen Neolyse Ibbenbiiren GmbH beteiligt.

Die Inbetriebnahme der neuen Anlage sicherte die Zukunft
des Standortes Ibbenblren und des Chemieclusters
langfristig und verhinderte einen Rickzug der Chemischen
Industrie aus der Region. Die Anlage hat eine jahrliche
Nennkapazitat von ca. 140.000 Tonnen Kalilauge und
90.000 Tonnen Chlor. Dadurch ist eine zuverlassige
Versorgung der Kunden sichergestellt.

Die neue Chlor-Alkali-Elektrolyse der Neolyse Ibbenbiren
GmbH wurde in die vorhandene Betriebsstruktur und
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Organisation der Nobian GmbH eingebunden. Die
Betriebsfuhrung unterliegt der Nobian GmbH und ist
vertraglich zwischen beiden Parteien festgelegt. Die
Umweltpolitik der Nobian GmbH gilt auch fur die Neolyse
lbbenbtren  GmbH. Die  bestehenden  Manage-
mentsysteme der Nobian GmbH werden auch fur die
Neolyse Ibbenburen GmbH genutzt.

Die Anlage setzt auf hochmoderne
Technologie in der Chlor- und
Kalilaugeproduktion. Der ©kologi-
sche FuRabdruck jeder Tonne Chlor,
die in Ibbenbiren produziert wird, ist
um etwa 22 % verbessert; es wird
weniger Energie verbraucht und
weniger CO2 emittiert. Damit wird ein
wichtiger Beitrag fur eine umwelt-
schonende und nachhaltige
Produktion von Chlor und Kalilauge
geleistet.

Die Nobian GmbH tbernimmt die Vermarktung von Chlor
und Wasserstoff oder verarbeitet diese Produkte direkt am
Standort Ibbenburen weiter. Die Evonik Operations GmbH
Ubernimmt die Kalilauge zur Vermarktung.
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Der Standort Ibbenbiiren

Das Werk Ibbenburen gehért gemeinsam mit drei weiteren
Produzenten der chemischen Industrie zum Chemie-
Verbund Ibbenbiren-Uffeln am Mittellandkanal. Die
Verkehrsanbindungen sind durch den Hafen am
Mittellandkanal, die Schiene an der Strecke Berlin-
Amsterdam und die Autobahnanbindung tber die A30
hervorragend.

Am Standort Ibbenblren sind derzeit ca. 120
Mitarbeiter*innen in Produktion und Technik, Verwaltung,
Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Qualitatssicherung
beschaftigt, davon etwa 7 % Auszubildende. Das Werk liegt
auf einem Areal von ca. 16 ha. Die Kunden im
Chemieverbund Ibbenburen-Uffeln sind mittels
Rohrleitungen mit unserem Werk verbunden.

Neben der Chlor-Alkali-Elektrolyse werden am Standort
eine Anlage zur Produktion von Bleichlauge, drei Salzsaure-
Synthesen und zwei Anlagen zur Herstellung von
Eisenchlorid- bzw. Eisenchloridsulfat-Lésungen betrieben.

Folgende Produkte werden an unserem Standort hergestellt:

Neolyse Ibbenbiren GmbH

e  Chlor
o Kalilauge
e Wasserstoff

g ,No:bia-rg GmbH und Neolyse Ibbenbiiren GmbH
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Die produzierten Grundchemikalien
tragen zur Herstellung einer Vielzahl
von Produkten bei, wie bspw.
Arzneimittel, Kosmetika,
Lebensmittelzusatzstoffe, Farb-
stoffe, Kunststoffe, Kleb- und Dicht-
stoffe, Solarzellen, Leiterplatten,
Reinigungs- und Desinfektions-mittel
sowie Pflanzenschutzmittel.
Eisenbasierte Wasserchemikalien
werden  zur  Aufbereitung von
Trinkwasser, zur Behandlung von
Abwasser und in der Papierindustrie
eingesetzt.

Nobian GmbH

e  Salzsaure

e Natriumhypochlorit (Bleichlauge)

e Eisen(lll)-chlorid-Lésung 40 %

e Eisen(lll)-chloridsulfat-Lésung 41%

TUVNORD
IO NORD CERPprit- sty

Am TUV 1, 30519 Hannover

N2.04.292%



Die Unternehmenspolitik

Die Sorge um Gesundheit, Sicherheit und Umwelt ist wesentlicher Bestandteil der
Geschaftspolitik von Nobian. Unsere HSE&S-Grundsatzerkldrung gilt fur das gesamte
Unternehmen.

Nobian Grundsatzerklarung* zu den Bereichen Gesundheit, Arbeitssicherheit,
Umwelt und Sicherheit (HSE&S), Qualitat, Produktverantwortung und
Nachhaltigkeit

Wir unterstitzen aktiv die Leitprinzipien der "Charta fir eine langfristige und tragfahige Entwicklung" der
Internationalen Handelskammer. Wir férdern dies, indem wir:

e MaRnahmen ergreifen, damit diese Grundsatzerklarung befolgt werden kann;

o sicherstellen, dass die Richtlinien fir Einrichtungen und Anlagen nicht im Widerspruch zu dieser
Grundsatzerklarung stehen; und

e MaBnahmen ergreifen, um sicherzustellen, dass diese Grundsatzerklarung den Mitarbeitern und anderen
relevanten Personen, die unter unserer Verantwortung arbeiten, zur Verfiigung steht und bekannt gemacht wird.

Neben der Verpflichtung zur Einhaltung geltender Gesetze und Vorschriften verfolgen wir in enger
Zusammenarbeit mit unseren Kunden, Lieferanten, Handlern die folgenden Ziele:

o Sicherstellung, dass alle Aktivitaten in einer Art und Weise durchgeftihrt werden, die mit den Richtlinien und
Standards von Nobian in den Bereichen Gesundheit, Umwelt und Sicherheit tibereinstimmen;

s Sicherstellung, dass die Geschaftsaktivitaten in einer Art und Weise durchgefilhrt werden, dass Schaden fur
Kunden, Mitarbeiter, Auftragnehmer, die Offentlichkeit, andere Interessengruppen und die Umwelt verhindert
werden;

o Entwicklung, Herstellung und Vermarktung von Produkten unter voller Berticksichtigung von HSE&S-Aspekten,
wobei die Einhaltung des Nobian Product Stewardship Management Systems sichergestellt wird, und nur
Produkte verkauft werden, die sicher transportiert, gelagert, verwendet und entsorgt werden kénnen;

e Schutz von Menschen, Vermogenswerten, geistigem Eigentum und wichtigen Informationen vor versehentlichem
oder vorsatzlichem Schaden, Beschadigung oder Verlust; und

o offene Kommunikation tiber die Art der Tatigkeiten, Férderung des Dialogs und Meldungen Gber Fortschritte in
den Bereichen Gesundheit, Sicherheit und Umwelt

Zum Erreichen dieses Ziels werden wir:

o anspruchsvolle Ziele setzen und die Fortschritte messen, um eine kontinuierliche Verbesserung der Sicherheits-,
Gesundheits- sowie Umweltleistung (HSE&S) zu gewahrleisten;

e sichere und gesunde Arbeitsplatze und Arbeitsbedingungen fir unsere Mitarbeiter und Auftragnehmer schaffen;

o Informationen, Anweisungen und Schulungen anbieten, damit unsere Mitarbeiter ihrer Verantwortung
nachkommen kénnen, zur Einhaltung dieser Richtlinie beizutragen;

o geeignete HSE&S-Informationen fir alle Auftragnehmer, Kunden und andere, die unter unserer Verantwortung
Arbeiten ausfuihren, mit unseren Produkten umgehen oder unsere Technologien einsetzen, bereitstellen;

o die Umwelt schitzen, indem wir die Auswirkungen unserer Téatigkeiten und Produkte auf die Umwelt durch
geeignete Gestaltung, Herstellung und Vertrieb sowie durch die Foérderung verantwortungsbewusster Nutzungs-
und Entsorgungspraktiken verhindern oder minimieren;

e Produkte und Verfahren entwickeln, die zur Schonung der Ressourcen und der Umwelt beitragen; und

o Managementpraktiken zur Verbesserung der Sicherheit in der gesamten Wertschopfungskette der Industrie
umsetzen.

*om Nobian CEO (Michael Kénig) am 07.01.2022 unterzeichnete HSE&S Grundsatzerklarung.
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Das integrierte Managementsystem

Um den Umweltschutz im Unternehmen wirksam zu gestalten, ist seine Einbindung in die
gesamte Organisation und deren Geschaftsprozesse notwendig. Umweltschutz spiegelt
sich in allen Bereichen des unternehmerischen Handelns wider. Aus diesem Grund
betrachten wir den Umweltschutz, einschlieRlich Gesundheitsschutz, Sicherheit und
Notfallmanagement, nicht losgeldst von wirtschaftlichen Zielen und der Qualitét, sondern
als integralen Bestandteil sémtlicher Betriebsprozesse. Die schon in der Vergangenheit
gut gelebte Praxis haben wir in unserem Integrierten Managementsystem (IMS)

systematisch beschrieben.

Das seit langem von den Standorten Bitterfeld und
Ibbenbdiiren gemeinsam gefluhrte, integrierte
Managementsystem fur Qualitdt, Umwelt und Arbeits-
sicherheit ist seit 2006 nach allen nachfolgend genannten
Standards zertifiziert. 2012 wurde es erstmals um die nach
EMAS erstellten und validierten Umwelterkl&rungen beider
Standorte erweitert. Im Jahr 2020 wurde das
Arbeitsschutzmanagementsystem gemaR BS OHSAS
18001 durch das SGA-Managementsystem gemaR DIN
ISO 45001 abgelést und zertifiziert. Durch die gemeinsame
High Level Struktur sind die Systeme nun noch besser
integriert:

e DIN EN ISO 9001
e DIN EN ISO 14001
e DIN ISO 45001

e EMAS III

Dieser integrierte Ansatz ist unserer Auffassung nach
sinnvoll, da die Ahnlichkeiten und Gemeinsamkeiten dieser
Systeme groR sind und die Ziele, die sie verfolgen, in
unserer Unternehmenspolitik gleichrangig behandelt
werden. Diese gleichrangige Verbesserung von Qualitét,
Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz zeigt sich unter

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbtren GmbH
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anderem darin, dass im Rahmen ihrer Aufgaben alle
Mitarbeiter Verantwortung daflir tragen, dies Zielsetzung zu
verfolgen. Dazu muss jeder Mitarbeiter die Auswirkungen
seiner Tatigkeit auf Qualitat, Sicherheit, Gesundheits- und
Umweltschutz kennen.

RegelméRige Schulungen und die Motivation der Mitarbeiter
sind dabei wesentliche Voraussetzungen, um neue Ideen,
Prozesse und Systeme im Betrieb erfolgreich einzufiihren.
Die aktive Einbeziehung der Mitarbeiter durch die mit dem
Betriebsrat  vereinbarten  Standoriziele starkt die
Mitverantwortung und das  Mitwirken, um die
Umweltschutzziele zu erreichen. Standortziele, an denen
die Mitarbeiter direkt Einfluss haben, ist zum Beispiel die
Reduzierung der unsortierten Abfallmenge. Ein weiteres
Anreizsystem (Uber Prémierungen fuhrt zu eigenen
Verbesserungsvorschlégen aus der Belegschaft.

Die  Wirkungsweise  unseres  Managementsystems
Uberprifen wir u.a. in jahrlichen internen Audits. Unsere
Werksleitung bewertet das System auRerdem mehrmals
jahrlich im Managementreview.

Betriebliche Abldufe, Verfahren, Zustandigkeiten und
Verantwortlichkeiten  sind in  einem gemeinsamen
Handbuch und standortspezifischen Arbeitsanweisungen,
Prufvorschriften,  Stellenbeschreibungen etc. prazise
geregelt und dokumentiert.

TUVNORD

TUV NORD (]

Umweltgutachtergesellschaft mbH

Am TUV 1, }9?}3 Hangovep © ¢ ((



Umweltvorschriften

Die Nobian GmbH mit ihren verschiedenen Betriebsteilen am Standort Ibbenbiren
unterliegt einer Vielzahl von Umweltvorschriften, wie z.B. dem Bundes-
Immissionsschutzgesetz (BImSchG), der Stérfallverordnung (12. BiImSchV) und dem

Wasserhaushaltsgesetz (WHG).

Voraussetzung fir den Betrieb unserer Anlagen ist die
Einhaltung zutreffender umweltrechtlicher Anforderungen
aus den 0.g. Rechtsvorschriften sowie beispielsweise dem
Kreislaufwirtschaftsgesetz, dem Chemikaliengesetz, dem
Bundes-Bodenschutzgesetz und den Genehmigungen.

Um die Einhaltung zu gewahrleisten, wird ein
entsprechendes  Rechtskataster, ein  Genehmigungs-

verzeichnis gefiihrt und die gesetzlich geforderten
Beauftragten, z.B. fur Immissionsschutz, Stérfall, Gefahrgut
und Abfall, benannt.

Unterstitzend wurde
Manager zur regelmaligen
Gesetzesanderungen und den daraus
Pflichten/Aufgaben  eingefuhrt.  Die

Genehmigungsbescheiden werden

Uberwacht und verfolgt. Die geltenden,
Verpflichtungen werden eingehalten.

ein webbasierter Compliance
Kontrolle von
resultierenden
Auflagen  aus
systematisch
bindenden

Auch im Berichtsjahr 2023 erfolgte ein bestimmungs-
gemaBer Betrieb der gesamten Anlage ohne
umweltschutzrelevante Ereignisse.

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbliren GmbH
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Produkte und Infrastruktur

Die Herstellung und Aufbereitung unserer
Produkte erfolgen mit unterschiedlichen
Produktionsanlagen und -verfahren:

Chlor, Kalilauge und Wasserstoff gewinnen wir durch Chlor-
Alkali-Elektrolyse. Dazu wird Kaliumchlorid in Wasser gelost
und durch eine Elektrolysezelle geleitet. Diese besteht aus
zwei Elektroden, die durch eine Membran raumlich
voneinander getrennt sind. Durch das Anlegen einer
elektrischen Spannung (Gleichstrom) wird die Lésung unter
Strom gesetzt. Dadurch wandern die negativ geladenen
Chlorid-lonen zu der Anode und es entsteht das Chlor. Die
positiv geladenen Kalium-lonen diffundieren durch die
Membran und an der Kathode werden Kalilauge sowie
Wasserstoff gebildet.

Verglichen mit dem ehemaligen Amalgamverfahren, erhélt
man mit dem Membranverfahren Lauge geringerer
Konzentration. Deshalb ist eine nachtréagliche Aufkonzen-
trierung der Lauge notwendig. Dennoch erweist sich dieses
Verfahren als vorteilhaft, da der hohe Aufwand zur
Verhinderung und Reduzierung von Quecksilber-
emissionen entfalll und damit auch der spezifische
Stromverbrauch signifikant verringert wird.

Der bei der Elektrolyse anfallende Wasserstoff wird sowohl
verkauft als auch intern zur Dampferzeugung und zur
Salzsaureproduktion verwendet. Die Kalilauge wird (durch
Verdinnung mit Wasser) in verschiedenen Konzentrationen
hergestellt und vertrieben. Chlorbleich-lauge
(Natriumhypochlorit) bildet sich bei der Reaktion von Chlor
mit Natronlauge.

Die eisenbasierten Wasserchemikalien werden in
verschiedenen Qualitdten Uber unterschiedliche Prozesse
hergestellt.

Eisen(lll)-chloridlésung wird durch Lésen von Magnetit in
Salzséure bzw. durch Lésen von Schrott in Eisen(lll)-
chloridiésung und anschlieRender Oxidation mit Chlor
hergestellt. Dabei kénnen zusétzlich Altbeizen bzw. extern
am Markt verfugbare Salzsdure eingesetzt werden.

Eisenchloridsulfat entsteht aus Eisen(ll)sulfat durch
Oxidation mit Chlor.
Unsere Produkte werden zum Teil bei anderen

Unternehmen innerhalb des Chemieverbundes Ibbenbtiren-
Uffeln wieder als Rohstoffe eingesetzt. Der Transport erfolgt
Uber ein eigenes Rohrleitungsnetz. Damit minimiert Nobian
die Transportwege Uber StraBe und Schiene und damit
verbundene Risiken.

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbtren GmbH
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Wichtige Rohstoffe kommen tber den Mittellandkanal zum
Standort. Nobian verfligt Uber einen eigenen Kran am Kanal
zum Be- und Entladen von Binnenschiffen. Das Kalisalz - als
wichtigster Rohstoff - sowie Natronlauge und Magnetit
werden von Binnenschiffen angeliefert. Kalilauge wird zu
einem nicht unerheblichen Teil Uber Schiffe verschickt.

Wir sind in den Chemie-Verbund
IbbenbUren-Uffeln eingebunden und
haben Uber Leistungsvereinbarungen
mit weiteren Partnern die notwendige
Infrastruktur sichergestellt.

Unter anderem werden folgende Dienstleistungen von
externen Anbietern in Anspruch genommen:

e  Bereitstellung von Strom und Wasser

o Fachgerechte Entsorgung der Abfalle durch
Verwertung und Beseitigung

e  Zusammenarbeit mit der Feuerwehr Ibbenbiiren
bei der Gefahrenabwehr

e  Betriebsarztliche Betreuung

Notfallvorsorge

Die Produktions- und Nebenanlagen des Werkes, die nach
den gultigen Rechtsvorschriften bei den zustandigen
Behérden angezeigt und genehmigt sind, fallen als
einheitlicher Betriebsbereich der oberen Klasse unter die
erweiterten  Pflichten  der  Storfallverordnung  im
Bundesimmissionsschutz. Das bedeutet, dass wir in einem
regelméaBig  aktualisierten  Sicherheitsbericht  unser
Sicherheitskonzept zur Verhinderung von Stérfallen
gegenuber den Aufsichtsbehérden darstellen und einen
Alarm- und Gefahrenabwehrplan erstellt haben. Dieser
beschreibt alle MaRnahmen, die im Fall eines Stoffaustritts
ergriffen werden mussen, um die Auswirkungen auf
Menschen und Umwelt zu vermindern. Die im Alarm- und
Gefahrenabwehrplan beschriebenen MaRnahmen werden
auf Basis verschiedener Szenarien und in direkter
Abstimmung mit der Feuerwehr regelmaRig getibt. GemaR
§ 11 StorfallV wird auBerdem auch die Offentlichkeit
regelmé&Big mithilfe einer Broschtire Uber diese Manahmen
informiert, die wir gemeinsam mit anderen Unternehmen im
Chemie-Verbund herausgeben.
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Bewertung der Umweltauswirkungen

Industrielle Tatigkeiten werden immer mit Auswirkungen auf die Umwelt verbunden sein.
Unser Anliegen ist es, diese weitestgehend zu vermeiden oder zu vermindern.

Die Erfassung und Bewertung aller direkten und indirekten
Umweltaspekte erfolgt nach der tUbergeordneten Prozedur
der Nobian zur Analyse von Umweltaspekten und -
auswirkungen (Environmental Aspect and Impact Analysis).
Dabei werden nach festgelegten und anerkannten
Bewertungskriterien folgende Umweltaspekte
berlcksichtigt:

o Alle Aktivitadten auf dem Werksgelande wahrend
Normalbetrieb, bei An- und Abfahrprozessen
sowie Instandhaltungen

e Aufgetretene Ereignisse und eine generelle
Bewertung der Konsequenzen von
Storfallsituationen

o Alle Transportaktivitaten von Roh- und Hilfsstoffen
zum Werksgelange und der Produkte vom
Werksgelande

o Der Verbrauch von Ressourcen
Emissionen beim Herstellungsprozess

und die

Die Bewertung der Umweltaspekte erfolgt in zwei Schritten.
Im ersten Schritt wird das AusmaR jedes Umwelteinflusses
gewichtet - entweder anhand gelisteter Faktoren nach dem
EPS-System (Environmental Priority System), oder - wenn
diese nicht verfigbar sind - mit einem Faktor aus einer
Selbstbewertung. In einem zweiten Schritt werden
zusatzlich zu jedem Umwelteinfluss die Ubereinstimmung
mit rechtlichen Verpflichtungen, freiwillig eingegangenen
Programmen und Nobian-internen Direktiven sowie die
Anliegen von lokalen Interessengruppen mit einbezogen.
Die Daten werden jahrlich aktualisiert und alle drei Jahre
neu bewertet. Dabei werden auch Umweltziele und
Verbesserungsmalnahmen  festgelegt  und  deren
Umsetzung bewertet. Diese Bewertung ist ein wesentliches
Element des Umweltmanagementsystems.

Elektrochemische Verfahren zeichnen sich generell durch
Umweltfreundlichkeit aus. Den mit Abstand wesentlichsten
direkten Umwelteinfluss hat der Stromverbrauch, neben
einer ungewollten Freisetzung von Stoffen, die zuverlassig

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbiren GmbH
Werk Ibbenburen

verhindert  werden muss. Wesentliche indirekte
Umwelteinfliisse  sind der mit der Strom- und
Energieerzeugung verbundene Verbrauch von fossilen
Energietragern und die CO2-Emission sowie die mit dem
Transport unserer Produkte verbundenen
Abgasemissionen und potenzielle Transportunfalle mit
Gefahrgut.

Des Weiteren werden als relevante, wenn auch nicht
wesentliche Umwelteinfliisse alle Verbrauche an Roh- und
Hilfsstoffen sowie Wasser, die weiteren Emissionen Uber
Luft und Abwasser sowie die Abfalle standig tberwacht und
optimiert. Der Flachenverbrauch spielt an einem
angestammten Industriestandort nur eine untergeordnete
Rolle, allerdings sind die Beseitigung von Altlasten aus den
Anfangszeiten und die Verhinderung von weiteren
Bodenkontaminationen wichtige Aspekte, um
Umweltauswirkungen zu vermindern bzw. zu vermeiden.

Im Jahresplan sind die Ziele fur Verbesserungen und die zu
deren Erreichen erforderlichen Malnahmen definiert. Das
Management Ubernimmt die Verantwortung fur die
Entwicklung dieses Plans, die Bereitstellung der
erforderlichen Ressourcen, die Veroffentlichung und seine
effektive Umsetzung.

Weiterhin sind alle Mitarbeiter*innen der Nobian GmbH
aufgefordert, standig unsere Arbeitsweisen zu hinterfragen
und Verbesserungspotentiale aufzuzeigen. Dazu gibt es am
Standort Ibbenburen ein Verbesserungsvorschlagswesen,
bei dem jeder Mitarbeiter Vorschl&ge einreichen kann.

Die jahrliche Umwelterklarung informiert Uber die von uns
zur Verbesserung der Umweltsituation getroffenen
MaRnahmen sowie tber andere, die Qualitat, die Sicherheit
und den Gesundheitsschutz betreffende Aktivitaten.
Umweltrelevante Projekte bzw. Ziele und deren Ergebnisse
werden in der Umwelterklarung dokumentiert.
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Zahlen, Daten, Fakten

Unsere Umweltauswirkungen kontrollieren wir durch die regelmaRige Erfassung und
Bewertung aller umweltrelevanten Ressourcen, Produkte und Emissionen: dabei sind
von besonderer Relevanz:

e  Energieverbrauch

e  Produktionsmengen

e  Rohstoffverbrauch

e Wassereinsatz

o  Abwasser

o Abfille

e  Bodenschutz

e  Emissionen und Storfalle

In den nachfolgenden Tabellen und Diagrammen sind die Entwicklungen der Umweltauswirkungen der letzten vier Jahre in
Bezug auf das Referenzjahr 2015 dargestellt.

Alle Produktions- und Rohstoffmengen werden in Prozent ausgewiesen. Dabei wird fiir Nobian GmbH das Jahr 2015 als
Referenz herangezogen und diesbeziiglich die Anderungen dargestellt. Fur die Neolyse Ibbenbtren GmbH sowie fiir
Prozesse/Anlagen der Nobian GmbH, die es in 2015 noch nicht gab, wird das erste volle Betriebsjahr (2019) als Referenz
genommen.

In vielen Tabellen sind neben den Mengenangaben zusétzlich die Verhaltnisse von Menge zu produzierter Gesamtmenge
Produkt angegeben (Menge/t Produkt). Soweit in den Grafiken relative GroBen dargestellt werden, beziehen sich diese
ebenfalls auf die produzierte Gesamtmenge in Tonnen.
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Produkte

Produktionsmengen 2015 2019 2020 2021 2022 2023

Chlor 100 0 0 0 0 0 %
Natronlauge 100 0 0 0 0 0 %
Elektrolysefolgeprodukte 100 96 90 88 95 88 %
Wasserchemikalien 100 95 97 83 80 69 %
Gesamt 100 52 50 46 48 43 %

Hinweis: Chlor und Natronlauge sind Produktionsmengen der Amalgamelektrolyse, die am 01.11.2017 stillgelegt wurde.
Ein Teil davon wurde fur die Elektrolysefolgeprodukte und Wasserchemikalien weiterverarbeitet. Da die Tabelle zudem
weder Eigenverbrauche noch Wasseranteile in Produkten detailliert aufzeigt, stellt sie keine Mengenbilanz dar. Die
Gesamtsumme dient lediglich als Output der Organisation gemaR EMAS zur Referenzierung der Kernindikatoren pro Tonne
Produkt.

Produktionsmengen Nobian GmbH

m Chlor

m Natronlauge

B Elektrolysefolgeprodukte
B Wasserchemikalien

2015 2019 2020 2021 2022 2023

120

100 -~

80 -

60 -

20 -~

relative Produktionsmenge zum Basisjahr
2015 [%]

Da die Produkte Chlor und Natronlauge nach AuRer- folgeprodukte und Wasserchemikalien. Daraus resultiert
betriebnahme der Amalgamelektrolyse weggefallen sind,  eine deutlich verminderte Gesamtproduktion der Nobian
beschrankt sich die Produktion lediglich auf Elektrolyse-  GmbH.
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Produkttransporte

Chlor und Wasserstoff werden von der Nobian
GmbH Uber Rohrleitungen von der Neolyse
Ibbenbtren GmbH tbernommen.

Bei der Nobian GmbH werden diese Produkte
teilweise als Rohstoff fur die Folgeprodukte
eingesetzt oder es erfolgt eine direkte
Auslieferung an Kunden. Wahrend
Nachbarunternehmen im  Chemie-Verbund
ebenfalls Uber Rohrleitungen beliefert werden,
erfolgt der sonstige Produkttransport an weitere
Kunden per Bahnkesselwagen oder per
StraBentank-zug. Ein Transport per Schiff erfolgt
zurzeit nicht.

Die Benutzung moglichst grofer Transport-
einheiten und maoglichst umweltfreundlicher
Transportarten wie Rohrleitung und Bahn-
versand  minimiert dabei die = Umwelt-
auswirkungen. Chlor wird ausschlieBlich tber
Rohrleitung oder Bahnkesselwagen
transportiert.

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbtren GmbH
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Transportwege der Produkte
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Rohstoffverbrauche

Rohstoff 2015 2019

Salz (NaCl) 100 0
Schrott 7 100 259
Externe Salzsaure - - 100
'Na'tronlaug}e*ﬁ = 100
Magnetit 10 e
Eisen(l)sufat 100 75
Cho 0 100
Wassersto 0 100
Gesamt pro t Produkt 0,46 0,58

2020 2021 2022 2023
0 0 0 0 %
239 235 206 191 %
101 104 101 82 %
86 92 108 113 %
95 98 97 8 %
82 92 8 14 %
8 9 78 8 9% |
88 94 82 %
0,57 0,60 0,53 049

*Bis 2017 wurde Natronlauge als Produkt am Standort hergestellt. Im Zuge der Verfahrensumrustung erfolgt eine externe
Anlieferung als Rohstoff. Wasser wird in dieser Auflistung als Rohstoff nicht berlcksichtigt und ist separat ausgewiesen.

Die Verfahren sind heute soweit
optimiert, dass die Rohstoffe nahezu
vollstdndig umgesetzt werden. Dies
ist auch am Verbrauch pro Tonne
Produkt aus der Tabelle sowie der
Grafik zum Rohstoffverbrauch gut
erkennbar.

Da die ehemalige Akzo Nobel Industrial Chemicals GmbH
die Amalgamelektrolyse am 01.11.2017 stillgelegt hat,
werden die Rohstoffe Chlor und Wasserstoff von der
Neolyse Ibbenbiren GmbH eingekauft und dann zu
Folgeprodukten weiterverarbeitet oder direkt zum Kunden
geliefert. Dadurch hat sich der Rohstoffeinsatz von Salz zu
Chlor und Wasserstoff verschoben.

Neben Rohstoffen werden in geringerer Menge Hilfsstoffe
bendtigt, wie z. B. Reduktionsmittel, Filterhilfsmittel,

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbliren GmbH
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Kuhimittel und Maschinendle, die teilweise nach ihrer
Nutzung entsorgt werden mussen.

Schwefelsdure als Trockenmittel fiir Chlor wird aber z. B.
durch Wiederaufkonzentrierung mehrfach verwendet und
kann anschlieBend in anderen Prozessen weiterverwendet
werden.

Wasser als Rohstoff wird nachfolgend im Kapitel
"Wassereinsatz" betrachtet. Seit 2019 konnte durch eine
erhéhte Nutzung externer Salzsdure auch mehr Wasserstoff
fur die Dampfherstellung und Kunden verfiigbar gemacht
werden.

Im Vergleich zu den Vorjahren ist die Nutzung externer
Salzsdure deutlich zuriickgegangen. Begrtindet liegt der
Ruckgang in der angespannten Markisituation fiir Salzsgure
2023, die sich dahingehend ge&duBert hat, dass wesentlich
weniger externe Salzs&ure im Markt vorhanden war. Um
unsere Kunden weiterhin mit den in den Klaranlagen
bendtigten Eisenprodukten beliefern zu kénnen, wurde
vermehrt Salzs&ure aus eigener Produktion verwendet.

TUVNORD
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Rohstoffverbrauch Nobain GmbH

07 m Wasserstoff
0,6 m Chlor
= 05 - externe Salzsaure
-! y &
=
3 FER
& g 1 — B Schrott
<
&,
% 03 - = Natronlauge
=7 ¥
° (bezogen auf 100%)
g .
0,2 A ____ B Magnetit
0,1 l l I l l Eisen(ll)sulfat
0,0 - . . . : i . M Siedesalz
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Der Rohstoffverbrauch ist relativ stabil und wird unter anderem vom Produktmix und von Handelsprodukten, welche nicht
umgewandelt werden (z.B. Chlor und Wasserstoff), beeinflusst.
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Rohstofftransporte

Die Bereitstellung der Roh- und Hilfsstoffe erfolgt
durch unterschiedliche Transportmittel.

Chlor und Wasserstoff von der Neolyse Ibbenbiiren
GmbH werden per Rohrleitung transportiert. Die
Anlieferung von Natronlauge und Magnetit erfolgt per
Schiff wahrend sonstige Roh- und Hilfsstoffe sowohl
per LKW als auch per Bahnkesselwagen bereitgestellt
werden kénnen.

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbtiren GmbH
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Transportwege der Rohstoffe
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Energieverbrauche

Energien 2015
Strom™* 100
Anteil Strom aus erneuerbaren Energien (EE)* 0,3
Dampfverbrauch Nobian 100
Dampfverbrauch inkl. Neolyse 100
Wasserstoff 100
Heizol 100
Erdgas -

2019 2020 2021 2022 2023

50 4,6 4,5 4,0 38 %
1,9 4,2 1,9 1,8 3.7 %

99 101 95 91 82 %
406 375 387 344 3338 %

61 45 75 42 45 %
21 7,5 5,4 328,9 291 %
100 95 87 63 80 %

*gemal Angabe des Energieversorgers
**geringere Chlorproduktion ab 2015

Im Jahr 2023 hat die Nobian GmbH
mit ihren Malknahmen zum
nachhaltigen und sparsamen
Umgang mit Energie die Responsible-
Care Sonderauszeichnung fur den
Mittelstand des VCI-NRW gewonnen

Aufgrund der Stillegung der Amalgamelektrolyse im
November 2017 kam es zu einer deutlichen Reduzierung
des Gesamtstromverbrauchs an unserem Standort der
Nobian GmbH. Hauptsachlich wird dieser nun durch die
Wasserstoffverarbeitungsanlage und die Kuhlwasser-
forderung beeinflusst.

Die Nobian GmbH versorgt den gesamten Standort mit
Dampf. Dessen Erzeugung erfolgt durch Verbrennung von
Erdgas, wenn verfugbar wird der am Standort eigens
hergestellten Wasserstoffs vorrangig eingesetzt. Auf diese
Weise tragen wir zur Reduzierung des CO2-AusstoRes bei.
Aufgrund des Krieges in der Ukraine und der damit
folgenden Energiekrise ist im Betriebsjahr 2022 erstmalig
wieder Heizol Uber einen langeren Zeitraum verwendet
worden, um den Verbrauch von Erdgas zu reduzieren. 2023
wurde dieser Anteil wegen der entspannteren Lage am
Energiemarkt wieder deutlich reduziert, liegt aber
situationsbedingt weiterhin tiber den Jahren 2019 - 2021

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenblren GmbH
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GroRte Effizienz wird allerdings durch die Vermarktung des
Wasserstoffs erzielt, so dass wir - in Abhangigkeit vom
Verkaufsmarkt - bestrebt sind diesen fur Kunden direkt bzw.
indirekt tiber die Herstellung von Salzsaure bereitzustellen.
Eine Versorgung mit Wasserstoff zur Dampferzeugung kann
somit nicht immer sichergestellt werden, wodurch der
Einsatz von Erdgas oder Heizél als Brennstoff
herangezogen werden muss.

Eine Umrlstung aller Dampfkessel-
anlagen im Jahr 2017 auf den Stand
der besten verfigbaren Technik
ermoglicht fortwahrend einen
flexiblen Einsatz der Energietrager.

Im Zuge der Umrustung auf das Membranverfahren durch
die Neolyse Ibbenbiren GmbH erfolgte auch die
Inbetriebnahme der Eindampfungsanlage fur Kalilauge.
Diese ist Grund fiir den wesentlich héheren Gesamtbedarf
bei der Dampferzeugung.

Hingegen hat sich der Dampfverbrauch seitens der Nobian
GmbH auf einem relativ niedrigen Niveau eingependelt.

TUVNORD
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Stromverbrauch pro Tonne Produkt
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Die AuBerbetriebnahme der Amalgamelektrolyse filhrte zu einer deutlichen Absenkung des spezifischen Strombedarfs.

Dampfverbrauch pro Tonne Produkt
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Da der Dampfverbrauch nicht in direkter Abhangigkeit zur Produktmenge steht, sondern auch vom Produktmix abhangt,

kénnen die Zahlen von Jahr zu Jahr geringfiigig schwanken.

Anteile Energietrager fiir die Dampferzeugung

100% -

80%

60%

40%

20%

0% _ I [ 5

2015 2019 2020 2021
m0l =Wasserstoff © Erdgas

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbtiren GmbH
Werk Ibbenbuiren

2022 2023

TUVNORD
Um;leg':gc@sm

AmTUV 1, 30519 Hanpever
S8 1004



Wassereinsatz

Wassereinsatz

Sanitarwasser)
Demiwasser)
Produkt

Kuhlwasser

‘Gesamt Nobian

Trinkwasser

(ausgenommen Neolyse)

davon Prozess Nobian

davon Prozess Neolysé R

(ausgenommen Neolyse)

davon Prozess Nobian (6hne 7
davon Prozess Neolyée (als

m? Trinkwasser pro Tonne
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Trinkwasser wird dem 6ffentlichen Wassernetz entnommen.
Eigentimer und Betreiber der Wasserversorgungsanlagen
ist der Wasserversorgungs-verband Tecklenburger Land.

Es wird zu einem Uberwiegenden Anteil nach der
Entmineralisierung im Produktionsprozess zur
Konzentrationseinstellung der Produkte verwendet. Folglich
verbleibt der Uberwiegende Anteil in den Produkten
Salzsaure, Natriumhypochlorit-Lésung (Chlorbleichlauge)
und den Wasserchemikalien. Durch die AuBerbetriebnahme
der Amalgamanlage ist der Wasserverbrauch pro Tonne
Produkt deutlich gesunken.

Die Nutzung von Kihlwasser hat den gréften Anteil am
Wassereinsatz. Es wird dem Mittellandkanal entnommen
und zurtickgefuhrt. Die Temperatur sowie die entnommene
Kuhlwassermenge werden dabei kontinuierlich tiberwacht.
Die deutliche Reduzierung von Kihlwasser bezogen auf die
Tonne Produkt ab 2018 ist auf die AuRerbetriebnahme der

dessen, ist der Einsatz von Kuhlwasser bezogen auf die
Produktmenge nahezu konstant, jedoch auch von duReren
Faktoren abhangig.

Im Jahr 2020 hat die Nobian GmbH
(ehemals Nouryon Industrial
Chemicals GmbH) den VCI
Responsible-Care Wettbewerb zum
Thema ,Nachhaltiger Umgang mit
Wasser® auf Landesebene gewonnen
und auf Bundesebene den dritten
Platz belegt.

Weitere Informationen hierzu sind im Kapitel ,Umweltziele
und -projekte" aufgefiihrt.

Amalgamelektrolyse  zurlickzufuhren.  Ausgenommen
Trinkwassereinsatz
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Abwasser

Abwassermenge 2015 2019
Gesamtmenge 100 33
m3 pro Tonne Produkt™ 0,209 0,080

2020 2021 2022 2023
28 21 20 20 %
0,072 0,052 0,053 0,058 mdt

*Produktmenge Gesamtstandort

Der Standort Ibbenbtren ist Direkteinleiter fir Abwésser
(Einleitung in die Ibbenbtrener Aa). Davor durchlaufen die
Abwasser eine eigene Abwasserreinigungsanlage.

Aufgrund der gemeinsamen Nutzung der Abwasser-
reinigungsanlage durch die Nobian GmbH und der Neolyse
Ibbenbiren GmbH am Standort bezieht sich die
Abwassermenge auf die Tonnen Produkt des
Gesamtstandortes. Die Inbetriebnahme des modernen
Elektrolyseverfahrens  fuhrte zu einer signifikanten
Reduktion der relativen Abwassermenge, hervorgerufen
durch eine weitgehende Minimierung von Abwasser-
strémen innerhalb des Produktionsverfahrens.

Im Rahmen von RiickbaumaRnahmen der Amalgamanlage
erfolgte im Zeitraum von 2019 bis Anfang 2021 eine
Hoéchstdruck-Reinigung kontaminierter Metallteile. Dadurch
zusatzlich anfallende, quecksilberhaltige Abwésser wurden
zunachst behandelt und entferntes Quecksilber wird

Abwassermenge

0,251 =

fachgerecht entsorgt. Der Quecksilbergehalt wird sowohl in
der sogenannten Prozesswasser-Entquickungsanlage als
auch im Ablauf der Abwasserreinigungsanlage online
Uberwacht. Zusatzlich zur Online-Uberwachungen wird das
Abwasser regelmaRig reprasentativ beprobt und auf die
relevanten Parameter hin analysiert. Die Reduzierung des
spezifischen Abwasseranfalls in den Jahren 2021 und 2022
ist unter anderem auf den Abschluss der Héchstdruck-
Reinigung im Riickbau, die Anlagenauslastung und weiterer
Projekte zur Abwasservermeidung zurtickzufthren. Im Jahr
2023 wurde der alte Zellensaal der Amalgam-Elektrolyse
gereinigt, wodurch ein leichter Anstieg der Abwassermenge
zu verzeichnen war.

Wie bereits in Kapitel Wassereinsatz erwahnt, kénnen
weitere Informationen zur Teilnahme am VCI Responsible-
Care Wettbewerb im Kapitel Umweltziele und -projekte
eingesehen werden.

0,20

0,15 +—

0,10

Abwasser [m? / t Produkt]
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0,00 - g ;
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*Produktmenge Gesamtstandort
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Nachfolgend werden sowohl die relevanten Uberwachungswerte aus dem wasserrechtlichen Erlaubnisbescheid als auch
die Gesamtfrachten der Abwasserinhaltsstoffe nach der Reinigung abgebildet. Ab dem 01.01.2023 sind gemé&R dem
Erlaubnisbescheid neue Uberwachungswerte heranzuziehen.

Abwasserinhaltsstoffe 2015 2019 2020 2021 2022 2023
AOXE - 100 39 36 31 26 21 %
gproTonne Produkt™ 0,0 008 007 006 005 005 gt
cser 10 711 51 59 60 44 o
gproTonne Produkt™ 69 95 70 84 80 64 gt
Quecksiber* 100 23 22 24 16 12w
‘mg pro Tonne Produkt™* 0,34 015 015 016 011 009  mgt
*Angabe in Fracht
**Nobian Produkte
AOX in Abwasser nach Reinigung AOX pro Tonne Produkt
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In einem Teil der Abwasserbehandlungsanlage wird Aktivkohle eingesetzt, um den AOX-Gehalt zu reduzieren. 2023 wurde
in Zusammenarbeit mit dem Anbieter der Aktivkohle eine andere Art an Aktivkohle eingesetzt, wodurch der AOX-Gehalt im
Abwasser weiter reduziert werden konnte.
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CSB in Abwasser nach Reinigung CSB pro Tonne Produkt
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Fur CSB wird ein Anstieg der Konzentration in den Jahren 2021 und 2022 in Bezug auf das Jahr 2020 beobachtet. Die
Abwassermengen in den Jahren 2022 und 2021 lagen unterhalb von 2020. Die absolut zugefiihrte Menge CSB im
Abwasser nach Reinigung ist annahernd konstant, durch die verringerte Abwassermenge ergibt sich ein geringerer
Verdunnungseffekt, der zu einer erhohten Konzentration fhrt.
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Fischeitest (GEi) in Abwasser nach Reinigung
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Relevante Emissionen
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In der weiteren Bewertung unserer Umweltaspekte haben
wir sowohl alle direkt im Werk entstehenden Emissionen als
auch indirekte Emissionen bertcksichtigt.

Indirekte Emissionen entstehen vor allem bei der Erzeugung
des durch unseren Energielieferanten zur Verfigung
gestellten Stromes, aber auch z. B. beim Transport von
Rohstoffen und Produkten. Da wir als GroRverbraucher die
bei der Stromerzeugung entstehenden indirekten CO2-
Emissionen als erheblich betrachten, sind diese in der
Tabelle genannt. Im Vergleich dazu sind die direkten
Emissionen von Kohlendioxid, Kohlenmonoxid, Stickoxide
und Schwefeldioxid gering. Treibhausgase wie Methan
(CH4), Distickstoffoxid  (N20), Hydrogenfluorkohlen-
wasserstoffe  (HFKW), perfluorierte  Kohlenwasserstoffe
(FKW) und Schwefelhexafluorid (SFe) werden nicht
emittiert.

Der Strombedarf bei dem Membran-

Bedingt durch die niedrigere Konzentration der anfallenden
Lauge beim Membranverfahren gibt es jedoch einen
unverzichtbaren, zusatzlichen Dampfbedarf fur den Betrieb
der Lauge-Aufkonzentrierungsanlage  der  Neolyse
Ibbenbiiren GmbH. Daraus resultiert auch ein erhohter
Bedarf an Erdgas und es ergibt sich eine Erhoéhung der
direkten CO2-Emission. Wie bereits im Kapitel Energie
erlautert, kénnen wir auch Wasserstoff - und seit 2017
ebenfalls Erdgas - in der Dampferzeugung einsetzen. Damit
konnten die direkten Emissionen durch die Olverbrennung
deutlich reduziert werden, z.B. SOz und Staube. Aufgrund
der Energiekrise im Jahr 2022 wurde fur eine befristete Zeit
Ol als Brennstoff eingesetzt.

Neben den Stoffemissionen werden auch Larmemissionen
im Hinblick auf Immissions- und Arbeitsschutz beobachtet.
Hiertiber sind detaillierte Larmgutachten vorhanden. Die
Koordination der LarmschutzmaBnahmen am Standort
erfolgt durch den Immissionsschutzbeauftragten. Die
gesetzlichen Vorgaben zum Larm werden von der Nobian
GmbH eingehalten. Wir betreiben weiterhin  aktiv

verfahren liegt im Vergleich zum [ o nitzmaknahmen.

Amalgamverfahren pro Tonne Chlor

um 30 % niedriger.

Emittierte Stoffe 2015 2019 2020 2021 2022 2023
Kohlendioxid (CO*z) indirekt aus 100 2.9 32 25 03 25 %
Stromerzeugung

Kohlendioxid (CO2) direkt* 100 1.412 1.144 1.049 1.021 935 %
Kohlenmonoxid (CO) 100 47 15 91 92 84 %
Stickoxide (NOx) 100 303 255 303 328 265 %
Schwefeldioxid (SO2) 100 k. B.*** k. B.*** 11 14 15 %
Staube (PM) 100 2,0 6.8 4.9 299,9 93 %
Gesamt direkt 100 1.409 1.142 1.047 1.019 933 %

* abhéngig vom Strommix

** ap 2017 Einsatz von Erdgas und erhéhte Dampfproduktionsmenge durch die Nobian GmbH fur Neolyse Ibbenbiren

GmbH
*** k. B.: Keine Bestimmung

Mit dem Einsatz von Heizél als Brennstoff in der Dampfherstellung ist der Staubanteil 2022 im Vergleich zu den Vorjahren
erhoht und ist durch den geringeren Einsatz von Heizél 2023 wieder gesunken.
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CO, -Aquivalent in t / t Produkt
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Abfalle

Abfalle 2015
nicht gefahrlicher Abfall zur Verwertung 100
(NGV)

gefahrliche Abfélle zur Verwertung (GV) 100
gefahrliche Abfélle zur Beseitigung (GB) 100
nicht gefahrlicher Abfall zur Beseitigung 100
(NGB)

Gesamt 100
Abfall pro Tonne Produkt 11
Gefahrlicher Abfall pro Tonne Produkt 0,2
Anteil an Abfallen zur Verwertung 88

2019 2020 2021 2022 2023

118 100 102 125 141 %
49 33 18 20 29 %
2,0 0 2,7 2,7 20 %
263 0 0 0 0 %
108 83 84 102 116 %
2.8 1,8 1,8 2,2 2,8 kglt
0.1 0.1 0,08 0,04 0,05 kglt
92 100 100 100 100 %

Entsprechend des Kreislaufwirtschaftsgesetzes werden
Abfalle gemal § 6 Abfallhierarchie in funf Gruppen
unterteilt. Der Anteil der Abfélle, die in die Verwertung
gehen, liegt seit Jahren bei tber 90 %.

Die Abfallmenge war in den letzten Jahren relativ konstant.
Der Fokus lag auf der erfolgreichen Reduzierung von
Abfallen zur Beseitigung.

Die Getrenntsammlungsquote — inklusive anfallender
Abfalle im Zuge von Ruckbaumafnahmen  der
Amalgamanlage — liegt bei 92 %.

Die Abfallentsorgung aus den RuckbaumaRnahmen wurde
bis Ende 2021 uber einen separaten Abfallmanager
dokumentiert. Die darin verwendeten
Abfallschltisselnummern  (AVV) sind Vorgabe des
Rickbaukonzeptes, das mit der Bezirksregierung Munster
abgestimmt wurde.

Seit 2022 wird der nicht gefahrliche Abfall zur Verwertung
(NGV) aus der RuckbaumaBnahme in  den
standardmé&Bigen Abfall des Standortes einbezogen,

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbtren GmbH
Werk Ibbenburen

weshalb es fir 2022 zu einem Anstieg von 23 % fur den
nicht gefahrlichen Abfall zur Verwertung (NGV) im Vergleich
zu 2021 gekommen ist. Hierbei handelt es sich
ausschlieflich um Stahl- und Eisenschrott aus der
Entsorgung von ausgemusterten Tanks.

Die Gesamtabfallmenge ist im Jahr 2023 erneut gestiegen.
Dies ist unter anderem darauf zurlckzufihren, dass der
Ruckbau der Tanks aus der Amalgamelektrolyse 2023
fortgesetzt wurde, wodurch im Vergleich zu 2022 mehr
Stahl- und Eisenschrott angefallen ist. Weiterhin ist durch
vermehrte Sanierungsarbeiten ein hoherer Anteil an
Bauschutt angefallen. In Summe ist somit der Anteil an nicht
gefahrlichem Abfall zur Verwertung (NGV) um weitere 16 %
im Vergleich zum Jahr 2022 gestiegen,

Hinzu kommt ein gestiegener Anteil an gefahrlichem Abfall
zur Verwertung (GV). Hierin ist mittlerweile ein Abfallstrom
enthalten, der bis Ende 2022 den RuckbaumaBnahmen
zugeordnet wurde, seit Anfang 2023 jedoch in den
standardméBigen Abfall des Standortes einbezogen wird.
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Gesamtabfallmenge pro Tonne Produkt
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Boden- und Flachenverbrauch

Die Nobian GmbH ist Eigentimer von ca. 50 % des Grund
und Bodens des Werksgeléandes, die restlichen Flachen
sind gepachtet. Von den etwa 16 ha des Werksgeldndes
sind ca. 40 % bebaut und versiegelt. Aufgrund der Lage in
dem seit langem vom Chemie-Verbund industriell genutzten
Gebiet am Hafen des Mittellandkanals stellt der
Flachenverbrauch keine signifikante Umweltbelastung dar.

Das Werksgelande selbst wurde mit der Inbetriebnahme der
Chlor-Alkali-Elektrolyse nach dem Amalgamverfahren 1962
erstmalig industriell genutzt. Auch wenn heute moderne
Sicherheitseinrichtungen, standige Prozess-kontrolle und
Begehungen, regelmaRige praventive Instandhaltung sowie
die Auffangwannen nach Wasserhaushaltsgesetz (WHG)

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenburen GmbH
Werk Ibbenburen

den Austritt von Stoffen und deren Eindringen in das
Erdreich zuverlassig verhindern, gibt es dennoch aus den
Anfangsjahren Altlasten im Boden.

Bereits vor einigen Jahren haben wir daher begonnen,
vorhandene historische Informationen auszuwerten, den
Boden auf Kontaminationen zu untersuchen, die
gewonnenen Kenntnisse zu bewerten, die Risiken
einzuschatzen, magliche Maknahmen zu deren Beseitigung
zu planen, mit den Behorden abzustimmen und
durchzufiihren. Es gibt vier lokal sehr begrenzte Bereiche
mit nicht mobilen Kontaminationen von halogenierten
Kohlenwasserstoffen und Quecksilber.
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Bodennutzung 2015 2019 2020 2021 2022 2023

Gesamte Flache 160.000  160.000  160.000 160.000 160.000 160.000 m2

pro t Produkt 0,12 0,24 0,24 0,24 0,24 0,26 mt

Bebaute Flache 38 40 40 40 40 40 %
Gesamtflache

= unversiegelte Flache

= bebaute Flache
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Produkte

Produktionsmengen 2018 2019* 2020 2021 2022 2023

Chlor 89 100 88 95 78 72 %
Kalilauge 89 100 88 95 78 72 %
Wasserstoff 89 100 88 95 78 72 %
Gesamt 89 100 88 95 78 72 %

* Inbetriebnahme am 13. November 2017
**Basisjahr 2019 = 100%

Das Joint Venture Neolyse Ibbenblren GmbH umfasst -
zusatzlich zu der Membran-Elektrolyse - die zum Teil
bestehenden  Produktionsstufen  der  Salz- und
Chlorverarbeitung, welche von der Nobian GmbH
Ubertragen worden sind.

Die Membran-Elektrolyse wurde am 13. November 2017 in
Betrieb genommen. Im Aprii 2019 erfolgte die
Inbetriebnahme einer zusatzlichen Entbromungsanlage fiir
die Soleaufbereitung. Der Markt ist seit 2020 durch die
Corona-Pandemie und die Energiekrise stark schwankend
und zum Teil rucklaufig.

Produktionsmengen Neolyse GmbH
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Produkttransporte

Chlor und Wasserstoff werden von der Nobian GmbH
tber Rohrleitungen von der Neolyse Ibbenbtren GmbH
Ubernommen und teilweise per auch per Rohrleitung an
Kunden geliefert.

Der Produkttransport fur Kalilauge erfolgt hauptséchlich
per Schiff. Fur eine optimierte und flexiblere Kunden-
belieferung mit Kalilauge wurde ein Projekt zur
Erweiterung der Transport-modalitdten im Jahr 2020
initiiert und im Jahr 2021 abgeschlossen.

Somit  konnten unnétige  Schiffstransporte  und
Umladungsschritte (seitens Evonik) durch eine Direkt-
beladung in StraRentankzlige und Bahnkesselwagen
verhindert werden.

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbtren GmbH
Werk Ibbenbtren

Transportwege der Produkte

Bahn
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Rohrleitung
24%
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Rohstoffverbrauche

Rohstoff 2018 2019 2020 2021 2022 2023
Salz (KCI) 93 100 88 94 77 81 %
Kaliumcarbonat 99 100 100 120 94 80 %
Bariumchlorid 328 100 445 142 195 70 %
Wasserstoffperoxid 114 100 106 116 95 80 %
Natronlauge 101 100 110 111 91 79 %
Salzsaure 64 100 113 153 133 79 %
Gesamt pro t Produkt 0,88 0,86 0,87 0,88 0,88 0,86 t/t
Rohstoffverbrauch der Neolyse GmbH
1,0
0,8 -
) Salzsdure
'§ B8 B Natronlauge
o B Wasserstoffperoxid
~
g 0,4 - = Bariumchlorid
42 = Kaliumcarbonat
S
€ 0,2 - | Salz (KCI)
0,0 .

In den vergangenen Jahren wurden verfahrenstechnische
Optimierungen durchgefiihrt, die die Qualitat der Produkte
schwankende

verbesserten,

2018 2019

allerdings  zum  Teil

2020 2021

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbiiren GmbH
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2022

2023

Rohstoffeinsatze  hervorrufen. In  der ganzheitlichen
Betrachtung ist der Rohstoffeinsatz trotzdem nahezu
konstant geblieben.
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Rohstofftransporte

Die Bereitstellung der Roh- und Hilfsstoffe erfolgt rtw
durch unterschiedliche Transportmittel. Transpo oo der Rohstoffe

Salz (KCI) wird per Schiff angeliefert, wahrend
Salzsaure und Natronlauge von der Naobian
GmbH per Rohrleitung bereitgestellt wird.

Sonstige Hilfsstoffe werden per LKW angeliefert.
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Energieverbrauche

Energien 2018 2019 2020 2021 2022 2023
Strom 91 100 90 98 81 73 %
Anteil Strom aus erneuerbaren Energien -

(EE)* 3.1 1,5 1,6 2,0 32 28 %
Dampfverbrauch 82 100 89 95 82 82 %

* gemaR Angabe des Energieversorgers

Stromverbrauch pro Tonne Produkt
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Eine geringe Last der Elektrolyse resultiert in einem  Energie, sobald die Produktion gedrosselt wird. Des
geringflgigen Anstieg des spezifischen Energiebedarfs.  Weiteren steigt der spezifische Energiebedarf durch die
Denn die Motoren im Solebereich und in der Alterung der Membranen in der Elektrolyse.
Chlorverarbeitung verbrauchen nur geringfiigig weniger
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Wassereinsatz

Wassereinsatz

Demiwasser

m3 pro Tonne Produkt
Kuhlwasser

m3 pro Tonne Produkt
Gesamt

m? pro Tonne Produkt

2018

91
0,74
105
90,8
105

91,6

2019

100
0,72
100
76,9
100

T

2020

86
0,70
103
89,9
103

90,6

2021

95
0,72
96
78,3
96

79,0

2022

89
0,71
94
92,9
96

93,6

2023

73
0,73
99
104.9
98

105,6

%
m/t
%
mé/t
%

md/t

Wassereinsatz in Produkten
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Die absolute Kihlwassermenge ist im Jahr 2023 aufgrund eines Versuches zur Energieeffizienzsteigerung angestiegen.
Durch die geringe Produktionsmenge ist der spezifische Verbrauch leicht angestiegen. Die in das Gewésser eingetragene
Warmemenge konnte im Vergleich zum Vorjahr 2022 verringert werden (grafisch nicht dargestellt).
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Abwasser

Anfallendes Abwasser der Neolyse Ibbenbiiren GmbH wird der Abwasserreinigungsanlage des Gesamtstandortes
aufbereitet. Detaillierte Informationen sind daher dem Kapitel Abwasser der Nobian GmbH zu entnehmen.

Relevante Emissionen

Aus dem Betrieb der Chlorverarbeitung entstehen keine direkten Emissionen, Abfalle etc. Baustrom und Baustellenabfalle
sind gering und werden aus diesem Grund nicht berichtet.

Die Bedienung des o. g. Anlagenbereiches erfolgt durch Mitarbeiter der Nobian GmbH.

Es gab keine umwelt- oder sicherheitsrelevanten Ereignisse.

Kohlendioxid (VCOz)' indirekt aus
Stromerzeugung

Emittierte Stoffe 2018

92

2019 2020 2021

100 60

2022 2023

72 72 %

Aufgrund des spezifischen Strommixes kénnen die indirekten Emissionen von CO» schwanken.

CO, -Aquivalent in t / t Produkt
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Abfalle

Abfélle

nicht gefahrlicher Abfall zur Verwertung
(NGV)

geféhrliche Abfélle zur VerWertung (GV)
gefahrliche Abfalle zur Beseitigung (GB)

nicht gefahrlicher Abfall zur Beseitigung
(NGB)

Gesamt
pro Tonne Produkt
Gefahrlicher Abfall pro Tonne Produkt

Anteil an Abfallen zur Verwertung

2018

101

204

199
27,3
0,00

2.1

2019

100

100

100
12,2
0,00

41

2020

116

74

76
10,5
0,00

6.3

2021 2022 2023
9% 96 9B %
0 0 0 %
0 0 0 %
75 63 57 %
76 64 59 %
97 10,1 9,9 kit
0,00 0,00 0,04 kgit
5.2 6.1 64 %

Der Anteil von nicht gefahrlichem Abfall zur Verwertung ist
Rohstoffeinsatz
verfahrenstechnischen Optimierungen gefallen.

aufgrund ~ der  unter

erwahnten

Nicht gefahrliche Abfélle zur Beseitigung konnten weiter auf
einem niedrigen Niveau gehalten werden, sodass weniger

Abfalle pro Tonne Produkt angefallen sind.

Gesamtabfallmenge in kg/t Produkt
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Umweltziele und -projekte

Aus unserer Unternehmenspolitik und der Bewertung der Umweltauswirkungen ergeben
sich Umweltziele, die wir mithilfe konkreter Vorhaben umsetzen.

Unter anderem z&hlt hierzu die Verringerung von
Emissionen, die Reduzierung der Abfallmengen sowie die
Einsparung von Ressourcen und Energien. Projekte oder
spezielle EinzelmaRnahmen mit hoher Umweltrelevanz
werden von uns zu unserem Umweltprogramm
zusammengefasst. Ziele, MaRnahmen, Termine und
Verantwortlichkeiten werden darin festgelegt.

Im Folgenden sind die wichtigsten Projekte aus unserem
aktuellen Umweltprogramm dargestellt, anhand derer die
konkrete Verringerung der Umweltbelastung und die

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbiiren GmbH
Werk Ibbenbtiren

Verbesserung des
nachvollzogen werden kann.

Umweltmanagementsystems

Der Erreichungsgrad unserer Umweltziele, die im aktuellen
Umweltprogramm 2024 bis 2026 (fir den entsprechenden
Zeitraum) veroffentlicht wurden, wird standig tberwacht.
Die im Umweltprogramm des Standortes festgelegten und
in der Umwelterklarung 2023 fiir den Standort Ibbenbiiren
veréffentlichten  MaRnahmen wurden  weitestgehend
realisiert und werden nachfolgend beispielhaft aufgefiihrt.
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Projektubersicht 2023 und alter

Ziel Projekt Verbesserungseffekt Fertigstellung / Bemerkung
1. Energieeinsparung Designoptimierung Stromeinsparung von ca. 84  Die Umsetzung ist
Chlorverdampfer MWh abgeschlossen und die

abschlieRende Bewertung zur
Energieeinsparung erfolgte im
Jahr 2023.

Im Vergleich zum Vorjahr
2022 konnte eine
Stromeinsparung von 49
MWh mit der MaRnahme
erreicht werden.

Verbesserte Optimierte Gebaudeisolierung  Vorprojekt in 2022 / 23;
Warmeintegration zur und Konzepterstellung fur Bewertung der Mafnahme im
Beheizung des weitere Warmeintegration. Jahr 2023
Chlorlagers Energieeinsparung ca. 50 % .

erwartet. Die erwartete

Energieeinsparung ist
messtechnisch ermittelt
worden und liegt deutlich
unterhalb der Erwartungen.
Aus diesem Grund wird das
Projekt verschoben.

Erhéhung der Mittels Warmeintegration Vorprojekt im Jahr 2023
Warmeintegration in kann die Dampfmenge abgeschlossen.
der FeCISO4-Anlage reduziert und folglich der

Einsatz der Warmeleistung

um 30% reduziert werden

Austausch Aufgrund der reduzierten Das Projekt ist erfolgreich im
Abwasserpumpe Abwassermenge kann die Betriebsjahr 2023 umgesetzt
aktuelle Pumpe gegen eine worden.
kleinere ausgetauscht
werden. Eine Reduzierung der
jahrlichen Stromaufnahme

Es ist eine jahrliche
Stromeinsparung von 42

von 20MWh wird erwartet. MWh erreicht worden.
2. Verringerung von Umrlstung auf ein Reduzierung von Emissionen  Das Projekt ist im Jahr 2023
Emissionen ff. geschlossenes und Erhéhung der umgesetzt worden. Ein Teil
Verladesystem fur Arbeitssicherheit musste zurlickgebaut
Salzsaure werden, da unvorhersehbare

Projektabweichungen
aufgetreten sind. Projekt wird
fortgesetzt.

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenblren GmbH ‘ . RzD
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3. Wasser/Abwasser

4. Material-/
Ressourcen-
einsparung

Fortfuhrung der
RuckbaumaBlnahmen
der Amalgam-
Altanlage nach Plan
(gemaR EU-Richtlinie)

Vorstudle zur

Implementierung einer

Dampfsynthese

Vorstudie zur

Implementierung einer

Wasserelektrolyse

Reduzierung der
Abwassermenge zur
Prozesswasser-
entquickung

Optimierung der
Vakuumerzeugung in
der H2S04
Aufkonzentrierung

Einfuhrung einer
kontinuierlichen
Uberwachungseinheit
(FeClIx-Anlage)

Stabilisierung des
Soleprozesses durch
verbesserte Fallung

Druckerhohung im
Niederdruck-
Wasserstoffsystem

Dekontammatlon und
Ruckbau von Anlagenteilen
sowie Entsorgung von
Quecksilber (201 t bis 2024)

Reduzierung der CO»-
Emission durch den Einsatz
von Dampf aus einer
Dampfsynthese. Reduzierung
des Warmeeintrags in das
Kuhlwassernetz

Reduzierung der CO»-
Emission durch die Nutzung
von Abwérme aus der
Erzeugung von Wasserstoff
mittels Elektrolyse

Vermeidung und Reduzierung
von Abwasser zur
Prozesswasserentquickung
um 1.500m?

Anwendung eines anderen
Verfahrens zur
Vakuumerzeugung.

Verringerter Rohstoffeinsatz
von ca. 200 t; Reduzierung
von Ausschussware.

Laufzeitenverlangerung von
Regenerationszyklen und
optimierter Rohstoffeinsatz.
Verlangerte Nutzung der
lonenaustauscherharze um
ca. 75 %.

Verrmgerung des spezn’schen PrOJek’rplanung und

Wasserstoffeinsatzes um 8%

Weitere Dekontamination der
Anlagenteile und Erstellung
des Abschlussberichtes im
Betriebsjahr 2023
durchgeftihrt.

Vorstudie im Jahr 2023 noch
nicht vollstandig
abgeschlossen, wird
fortgefuihrt.

Vorstudie im Jahr 2022/23
abgeschlossen. Projekt wird
nicht weiterverfolgt.

Im Jahr 2023 konnte mit
organisatorischen und
technischen Mafinahmen die
Abwassermenge
(hochgerechnet auf ein volles
Betriebsjahr) bereits um ca.
2.600m? reduziert werden.

Vorstudie im Jahr 2023
erfolgt. Das Projekt ist
wirtschaftlich nicht
durchfihrbar.

Projekt wird nicht
weiterverfolgt.

Die Messung ist erfolgreich in
Betrieb genommen worden.
Eine Reduzierung des
Rohstoffeinsatzes war bislang
nicht méglich.

Projekt ohne Erfolg
abgeschlossen.
Technische Umsetzung ist im

Betriebsjahr 2023 erfolgt.
Projekt wird fortgefiihrt.

Ausarbeitung des Designs ist
im Betriebsjahr 2023 erfolgt.

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbtiren GmbH
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Ziel

1. Energieeinsparung

2. Verringerung von
Emissionen ff.

3. Wasser/Abwasser

Projekttbersicht 2024ff

Projekt

Fortlaufender
Austausch von
Beleuchtung durch
LED.

Erhohung der
Warmeintegration in
der FeCISO4-Anlage

Herstellung KOH45%

Automatisierung
Hilfsélpumpen H2 HD-
Verdichtung

Studie zur
Implementierung einer
Dampfsynthese

Umrustung auf ein
geschlossenes
Verladesystem fur
Salzsaure

Fortfihrung der
Ruckbaumalnahmen
der Amalgam-
Altanlage nach Plan
(gemaR EU-Richtlinie)

Reduzierung der
Abwassermenge zur
Prozesswasser-
entquickung

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbtiren GmbH

* Werk Ibbenburen

Reduzierung der Laufzeiten

Verbesserungseffekt

Reduzierung des
Energiebedarfs fur
Standortbeleuchtung um
50 % bis 2028 bezogen auf
2015

Mittels Warmeintegration
kann die Dampfmenge
reduziert und folglich der
Einsatz der Warmeleistung
um 30% reduziert werden

Einsparung von 2% Dampf in
der KOH-Eindampfung bei
der Herstellung von KOH45%

der Hilfsélpumpen. Erwartung
der Stromeinsparung von
15 MWh pro Jahr.

Reduzierung des
Energieeinsatzes zur
Dampferzeugung von ca. 12
GWh und folglich eine
Reduzierung des
Warmeeintrags in das
Kuhlwassernetz

Reduzierung von Emissionen
und Erhéhung der
Arbeitssicherheit

Dekontamination und
Ruickbau von Anlagenteilen
sowie Entsorgung von
Quecksilber (201 t bis 2024)

Vermeidung und Reduzierung
von Abwasser zur
Prozesswasserentquickung
um 1.500m?

Fertigstellung / Bemerkung

Bisherige Stromeinsparung
von ca. 35 % bezogen auf
2015; Fortlaufend bis 2028

Start der technischen
Umsetzung im Jahr 2024

Inbetriebnahme 2024/25

Projektstudie im Jahr 2024

Umsetzung und Auswertung
im Jahr 2024

Studie wird fur die Standorte
Bitterfeld und Ibbenburen im
Jahr 2024 abgeschlossen.
Nach einer
betriebswirtschaftlichen
Bewertung werden die
nachsten Schritte definiert.

Im Jahr 2024 wird die
geschlossene Verladung
weiter untersucht, um ein
bestmagliches Ergebnis zu
erzielen.

Der Abschlussbericht des
Ruckbaus wird der
zustandigen Behorde in Q1
2024 Ubermittelt.

Im Jahr 2024 werden die
organisatorischen
MaRnahmen mit technischen
MaRnahmen weiter
unterstatzt.

Umnweltgutachtergesetfschaft mbH
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4. Material-/ Stabilisierung des Laufzeitenverlangerung von AbschlieRende

Ressourcen- Soleprozesses durch Regenerationszyklen und Projektbewertung in 2024
einsparung verbesserte Fallung optimierter Rohstoffeinsatz.

Verlangerte Nutzung der
lonenaustauscherharze um

ca. 75 %.
Druckerhéhung im Verringerung des spezifischen Auf Grund der
Niederdruck- Wasserstoffeinsatzes um 8%  Projektkomplexitat wird sich
Wasserstoffsystem das Projekt bis Ende 2024

verzégern.

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbiiren GmbH
Werk Ibbenbutren
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Prufvermerk

Die nachste konsolidierte Umwelterklarung erscheint im Jahr 2027.
Zwischenzeitlich werden wir Sie im Rahmen jahrlich aktualisierter Umwelterklarungen Uber Fortschritte in der

Umweltleistung informieren.

Mit der Priifung der Umwelterklarung wurde die TUV NORD CERT Umweltgutachter GmbH, am TUV 1, 30518 Hannover
beauftragt.

EMAS
Gepriiftes
Umweltmanagement
REG WD, 51310153
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Begriffserklarungen

Amalgam

Eine flussige Legierung des als Kathode verwendeten
Quecksilbers mit Natrium, welche sich in der Elektrolyse
bildet. Es wurde mit Wasser zu Natronlauge, Wasserstoff
und Quecksilber zersetzt, das im Kreislauf wieder zur
Elektrolyse verwendet wurde.

AOX

Adsorbierbare organische Halogenverbindungen (X). Eine
Gruppe von Abwasserinhaltsstoffen, die durch ein
spezielles Analyseverfahren erfasst wird.

Audit

Systematischer, unabhéngiger und dokumentierter Prozess
zum Erlangen von objektiven Nachweisen und zu deren
objektiver Auswertung, um zu bestimmen, inwieweit
Auditkriterien (Soll-Vorgaben) erfiillt sind.

CSB

Chemischer Sauerstoffbedarf. Der CSB-Wert gibt an,
wieviel Sauerstoff zur vollstandigen Oxidation der
Abwasserinhaltsstoffe benttigt wird.

DIN EN ISO 14001
Internationale Norm fur ein Umweltmanagementsystem

DIN ISO 45001
Internationale  Norm eines Managementsystems fiir
Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit

DIN EN ISO 9001
Internationale Norm fur ein Qualitdtsmanagementsystem

EEG

Das Erneuerbare-Energien-Gesetz soll insbesondere des
klima- und Umweltschutzes eine nachhaltige Entwicklung
der Energieversorgung erméglichen, die volkswirtschaft-
lichen Kosten der Energieversorgung auch durch Einbe-
ziehung langfristiger externer Effekte verringern, fossile
Energieressourcen schonen und die Weiterentwicklung von
Technologien zur Erzeugung von Strom aus erneuerbaren
Energien férdern.

EMAS IlI

Die novellierte EMAS-Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 iber
die freiwilige Teilnahme von Organisationen an einem
Gemeinschaftssystem  fur ~ Umweltmanagement  und

Nobian GmbH und Neolyse Ibbenbiiren GmbH
Werk Ibbenbtiren

Umweltbetriebsprifung (ABI. EG Nr. L 342 S. 1 vom 22.
Dezember 2009) ist seit dem 11. Januar 2010 in Kraft: in
Verbindung mit der Verordnung (EU) 2018/2026

Emissionen

Emissionen sind die von einer Anlage ausgehenden
Luftverunreinigungen, Gerausche, Erschutterungen, Licht,
Warme, Strahlen und &hnliche Umwelteinwirkungen.

HSE&S
Health, Safety, Environment & Security (Gesundhett,
Sicherheit, Arbeits- und Umweltschutz)

Immission

Auf Menschen, Tiere, Pflanzen, den Boden, das Wasser, die
Atmosphare sowie Kultur- und sonstige Sachgter
einwirkende Luftverunreinigungen, Geréausche,
Erschitterungen, Licht, Warme, Strahlen und &hnliche
Umwelteinwirkungen.

Magnetit

Wichtigstes ~ oxidisches  Eisenerz  der  allgemeinen
chemischen Zusammensetzung FesOa. Bildet Kristalle von
graubrauner bis schwarzer, metallisch glanzender Farbe.

Nachhaltige Entwicklung (Sustainable Development)

Eine dauerhafte Entwicklung, die den Bedurfnissen der
heutigen Generation entspricht, ohne die Mdglichkeiten
zukunftiger Generationen zu gefahrden, ihre eigenen
Bedrfnisse zu befriedigen und ihren Lebensstil zu wahlen
(Definition des Brundtland-Berichts 1987).

Ressourcen

Faktoren, die z. B. zum Betreiben einer Produktion
notwendig sind; hierzu zahlen Rohstoffe, Energien, Kapital
und Beschéftigte.

Verantwortliches Handeln (Responsible Care®)

Eine weltweite Initiative der chemischen Industrie. Die
teinehmenden Firmen verpflichten sich zur standigen
Verbesserung von  Sicherheit, Gesundheits- und
Umweltschutz  mit dem Ziel einer nachhaltigen,
zukunftsvertraglichen Entwicklung unserer Gesellschaft.

VCI
Verband der chemischen Industrie e.V.

TUVNORD

TUV NORD

RT Prisf- und
Umweltgutachtergesellséhaft mbH
Am TUV 1, 30519 Hannover
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